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ENQ”N»UNNZ. 17. Gwintowany zawér kulowy $40 mm, \ / \% \%
1. Kociot zeliwny o mocy 170 kW, 18. Mieszacz trbjdrogowy $32 mm wraz z napedem 14 15 14 12 8 8
2. Palnik gazowy wentylatorowy dwustopniowy 19. Pompa obiegowa C.O. 1 1 typ 25-120, 33. Pompa obiegowa C.O. or 6 typ 25-80, N _ N _
ze fciezkq gazowy 1", H=5,50 m, Q=3,5 m3/h, H=5,00 m, Q=1,3 m3/h, 9 1 _ 9 1 _
u.gaggeﬁgsgsmo 20. Gwintowany zawér zwrotny $40 mm, 34, Kurek spustowy z koficowks na waz 15 mm, 10 10
otwarcia = 2,5 bara, 21. Gwintowany filtr siatkowy $40 mm, 35. Gwintowany zawér kulowy @15 mm, 8 7 ! 8 7 !
4. Przeponowe naczynie wzbiorcze N-200, 22. Pompa obiegowa C.O. nr 2 typ 25-120, 36. Gwintowany filtr sistkowy @15 mm, _ _
5. Szybkozigcze $25 mm, H=5,50 m, Q=3,5 m3/h, 37. Stacja zmigkczania wody, sterowanie objetoéciowe, przeptyw=1,8 m3/h, 3 6 3 6
6. Czujnik poziomu wody WMS, 23. Gwintowany zawor kulowy @32 mm, 38. Wodomierz skrzydefkowy $15 mm,
7. Termomanometr, zakres 0-120° C, 0-4 bar, 24, Mieszacz tréjdrogowy $25 mm wraz z napedem, 39. Gwintowany zaw6r zwrotny @15 mm, _ _
8. Kolnierzowy zawér kulowy @65 mm, 25. Pompa obiegowa C.O. or 3 typ 25-120, 40. Wodomierz skrzydelkowy $20 mm, | — =
9. Manometr techniczny z kurkiem manometrycznym, H=6,00 m, Q=1,8 m3/h, 41. Szybkozhycze 320 mm,
zakres 0-6 bar, 26. Gwintowany zawér zwrotny @32 mm, 42. Przeponowe naczynie wzbiorcze 33DD, M» I M» I
—o Pompa kotlowa typ 40-60F, 27. Gwintowany filtr siatkowy $32 mm, 43, Zawoér termostatyczny @25 mm, _ _
H=3,50 m, Q=9,15m3/h, 28. Pompa obiegowa C.O. nr 4 typ 25-120, 44. Zawor bezpieczefistwa $20 mm, cifnienie otwarcia = 6 bar6w.
11. Kohierzowy zawér zwrotny @65 mm, H=6,00 m, Q=1,8 m3/h, 45. Istniejgcy podgrzewacz C.W.U. o pojemnoéci 285 dm3,
12. Sprzegio hydrauliczne $80 mm, 29. Gwintowany zawér kulowy @50 mm, 46. Pompa Iadujaca podgrzewacz C.W.U., typ 25-60. H=4,5 m, Q=3,7 m3/h, \& 1 \&
13. Automatyczny odpowietrznik @15 mm, 30. Pompa obiegowa C.O. nr 5 typ 25-120, 47. Gwintowany zawor kulowy @25 mm, 5/4 7 5/ 4
14. Kolnierzowy zawér kulowy $80 mm, H=6,00 m, Q=2,6 m3/h, 48. Pompa cyrkulacyjna, typ 25-60. H=2,5 m, Q=2,3 m3/h,
15. Filtroodmmuinik #80 mm, 31. Gwintowany zaw6r zwrotny @50 mm, 49, Gwintowany zaw6r zwrotny @325 mm,
16. Rozdzielacz z rur stalowych $100 mm, 32. Gwintowany filtr siatkowy $50 mm, 50. Mieszacz tréjdrogowy $40 mm wraz z napedem




